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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

543M00125

ALAN

Mobilya ve ic Mekan Tasarim

DAL / MESLEK

Ahsap Dograma Teknolojisi

MODULUN ADI

Ahsap Pencere Uretimi

MODULUN TANIMI

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alaninda ahsap pencere tretimi
islemlerinin makinede yapilmasi ve bu islem sirasinda
izlenecek teknikler ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildig:
bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32, 40/32

ON KOSUL

YETERLIK

Ahsap pencere iiretimi yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda, diizgiin, olgiisiinde, teknigine
uygun olarak ahsap pencere tiretimi yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun pencere kanadi
yapabileceksiniz.

2. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun pencere kasasi
yapabileceksiniz.

3. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
malzemeyle teknigine uygun pencere panjuru
yapabileceksiniz.

4. Uygun montaj malzemeleri kullanarak teknigine uygun
bir sekilde yerine pencere kasasi, kanadi ve panjur
montaj1 yapabileceksiniz.

EGIiTIM
OGRETIM
ORTAMLARI

VE DONANIMLARI

Ortam: Mobilya makine atolyesi

Donamim: Serit testere makinesi, planya makinesi, daire
testere makinesi, yatay freze makinesi, yatay delik makinesi,
vurma ve baglama aletleri, matkaplar, is tezgahi, is pargasi,
6l¢i, kontrol ve markalama aletleri

(")L(;MEVE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6l¢gme arac1 (coktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandigimz bilgi ve

becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gelisen teknoloji biitlin meslek dallarinda oldugu gibi mobilya ve i¢c mekan tasarim
alaninda da birgok gelismelere sebep olmus ve bazi kolayliklar getirmistir. Ahsap pencere
iiretiminin Ve iiretimi yapilan ahsap triinlerinin kaliteli ve diizgiin ¢ikabilmesi i¢in teknolojik
gelismelere uygun makine ve kesiciler kullanilmasi gerekmektedir. Eski tliretim sekli hem
zaman kaybina neden olmakta hem de iscilik maliyetlerini artirmaktaydi. Gelisen teknoloji
sayesinde zamanla degisik tiretim sekilleri gelistirilmis ve uygulanmaya baglanmustir.

Ahsap pencere iiretiminde gegmis yillara nazaran teknolojik gelismeler sayesinde
kalite ve tiretim hizi agisindan ilerleme kaydedilmistir. Elde yapilan birgok islem artik
makinelerde yapilmaya baslanmigtir. Bu da Kalite ile birlikte iiretime standart getirmistir.
Seri iiretim makineleri sayesinde aym1 anda ¢ok sayida yiizey ve kenar sekillendirmesi
yapilabilmekte, iretim asamasinda dogabilecek bazi hatali iglemler ortadan
kaldirilabilmektedir. Zivana makinesinde kullanilan kesiciler yardimi ile erkek ve disi
zivanalar1 aynit makinede agmak miimkiindiir. Ahsap pencere iiretiminde kilit ve mentese
yerlerini agabilmek i¢in uygun makineler kullanarak hizli ve kaliteli bosaltma islemi
yapilmaktadir. Bu sayede kisa zamanda daha fazla islem yaparak iiretim maliyetini
diisiirmek ekonomiye katki sagladigi gibi zaman kaybini da dnlemektedir.

Bu avantajlar, seri iretim makinelerini, zivana makinelerini ve kilit mentese yeri agma
makinelerini meslegin vazgegilmez makineleri haline getirmistir.

Ahsap Pencere Uretimi modiiliinde yapilan pencere kanadi, pencere panjuru ve
pencere kasasinin duvara montaji i¢in gerekli uygulamalarin ve olgiilerin kullanilmasini,
ahgabin ve isin 6zelligine uygun kesici se¢gmeyi, zivana makinesinin kesicilerinin sokiiliip
takilmasini, kilit mentese yeri agma makinesinin kesicilerinin sokiiliip takilmasini, seri
iiretim makinesinin kesicilerinin sokiiliip takilmasini, ahsabin ve isin Ozelligine uygun
calisma yapilmasini Ggrenecek, islem sonrasi temizligi de teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, 6lciisiinde, teknigine uygun bir
sekilde pencere kasasi yapabilecek ve pencere kasasi yapmak igin gereken makinelerin
kesicilerini sokiip takabilecek, ayar islemlerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Pencere Kasasi Yapmak modiiliindeki islemleri yapabilmek icin bu alanda
kullanilan zivana makineleri hakkinda satis yapan makine firmalarini,
okulunuzdaki ya da yakininizdaki atolyelerde bulunan makineleri inceleyiniz.
Pencere Kasasi Yapmak modiiliindeki islemleri yapabilmek icin bu alanda
kullanilan kilit mentese yeri agma ve seri iiretim makineleri hakkinda satig
yapan makine firmalarini, okulunuzdaki ya da yakinimizdaki atdlyelerde
bulunan makineleri inceleyiniz.

Ahsap dograma iiretimi yapan fabrikalardan katalog temin ederek inceleyiniz.
Ogrendiklerinizi arkadaslarinizla paylasiniz.

Internet ortaminda makine hakkinda bilgi veren siteleri arastirarak seri iiretim

makineleri hakkinda bilgi edininiz.

1. PENCERE KASASI YAPMAK

1.1. Tamtilmasi ve Ozellikleri

Pencere kasasi, pencere boslugunu cevreleyen, duvar yiizeylerine tespit edilen ve
pencerenin sabit kisim ve kanatlar ile hareket ve kenetlemeyi saglayan gesitli gerecleri
tizerinde tasiyan pencere elemanidir.

Pencere kasasi, duvar oriiliirken pencere boslugunun iki yanina birakilan duvar disine
ve lento disine dayanr.

Kasalarin duvar ile arasinda agiklik kalmayacak sekilde montajinin yapilmasi gerekir.
Pencere kasasi ile duvar arasina kopiik sikilarak kasanin sabitlenmesi ve kasa ile duvar
arasindaki boslugun kapatilmasi saglamir. Bu islemler yapilirken kasanin diklik, yataylik,
cap ve pes kontroliiniin su terazisi ile yapilmasi gerekir. Kor kasali olan sistemlerde kasalar
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binanin boya isi bittikten sonra baglanir. Normal kasanin ise tugla oriildiikten sonra sivadan
once montaj1 yapilmalidir.

Pencere kasasi tugla, siva gibi yap1 elemanlart ile temas ettigi i¢in burada kullanilacak
ahsap malzemenin ahsap kusurlarindan arindirilmis olmasi gerekir. Aksi durumda kasa
zamanla iglevini yitirerek kullanis amacina hizmet etmeyecektir.

Pencere kasasinin dlgiileri insanin ergonomik dl¢iilerine, mekanin kullanim amacina
Ve yapinin mimari 6zeliklerine uygun olmalidir.

1.2. Pencere Kasas1 Hazirlamak

1.2.1. Is Parcasimin Yiizeylerini Rendelemek

Kesimi yapilacak is pargasinin bir yiizii ve cumbasi planya makinesinde yliz ve cumba
rendeleme islemi yapilarak 6l¢iilendirme islemine hazirlanmis olur.

Resim 1.1: is parcasimin yiizeylerini rendelemek

1.2.2. Is Parcasim Olgiisiinde Cikarmak

Serit testere makinesinde kesme islemi yapilirken planya makinesinde rendelenen
yiizeyler tablaya ve sipere dayanarak kaba kesim tamamlanir.

Resim 1.2: Serit testere makinesinde ol¢iisiinde par¢a kesmek

3



Serit testere makinesinde kaba kesimi yapilan pargalarin kalinlik ve genislikleri
kalinlik makinesinde net 6l¢iilerine getirilir.

Resim 1.3: Kalinhik makinesinde 6l¢iillendirme yapmak

Genisligi ve kalinlig1 net olarak ¢ikartilan is pargalarinin boy Ol¢iilendirilmesi daire
testere makinesi ya da bas kesme makinesinde yapilir.

Resim 1.4: Daire testere makinesinde boy ol¢iisii ¢ikarmak

1.2.3. Is Parc¢as1 Uzerinde Markalama Islemlerini Yapmak

> Disi parca markalamak

Markalama yapilacak is parcasinin kalinlik ve genisliginin net Olgiisiinde olmasi
gerekir. Orta kisimdaki zivana kalinligr ¢iktiktan sonra geriye kalan kisim genellikle ikiye
boliinerek markalama islemi yapilir. Ancak yapilacak zivananin 6zelligine gore bu oran
degisebilir.

Resim 1.5: Disi par¢ca markalamak

> Erkek parca markalamak



Erkek is pargasi disi par¢adan sonra markalanir. Boylece disi is par¢asinin markalama
isleminden olusabilecek hatalar ortadan kaldirilmig olur. Disi ig par¢asinin Sl¢iilerine uygun
olarak erkek is parcasinin markalamasi yapilir.

Resim 1.6: Erkek par¢a markalamak

> Lamba acmak
. Cam i¢in lamba agmak

Cam yeri hesaplanarak tek cam, 1sicam veya tglii 1sicam olacak sekilde projenin
ozelligine gore cam yeri i¢in lamba agilir. Cam i¢in agilacak lambada cam kalinligi ve cam
citasi Ucliisii dikkatle hesaplanmalidir.

Resim 1.7: Cam i¢in lamba agmak

. Kanat i¢in lamba agmak

Pencere kanadinin caligabilecegi alan kadar kasada lamba agilmasi gerekmektedir.
Kanat i¢in lamba agilirken kanat ¢calisma boslugu unutulmamalidir.

Resim 1.8: Kanat icin lamba acmak

1.3. Cam Citasi

Cam citalar, genellikle mekanda bulunan ahsap islerin yiizey sekillerine uygun
kordonlar tasarlanarak iiretilmelidir. Cam c¢italarinin kasa veya kanatla birlestirme sekilleri
de cita isimlerini belirler.

1.3.1. Diiz Cam Citasi



Diiz cam ¢italar1 dikdortgen veya kare kesitli olarak yapilir. Citanin kasa ve cam ile
birlesme sekli diizdiir sadece birlesme yerlerinde fugalar olabilir.

- Sl T
Resim 1.9: Diiz cam citasi

1.3.2. Kordonlu ve Lambah Cam Citasi

Cam ¢itasinin disarida kalan yiizeyine kordon agilmigtir. Bu kordonlar genellikle kanat
ve kasada bulunan kordonlarla ayni veya uyumlu olur. Lambali cam ¢italari kanada veya
kasaya lambali olarak birlesir. Yiizey kisminda istenilen sekillendirme yapilabilir.

[ /

Resim 1.10: Kordonlu ve lambali cam ¢itasi
1.3.3. Kanalli Cam Citasi

Kasa veya kanat cercevesine acilan kanallara gecme yapilarak takilan cam c¢italarina
denir.

Resim 1.11: Kanalli cam ¢itasi
1.3.4. A¢ih Cam Citas1

Iki yiizeyi diiz diger yiizlerinin uygun a1 ile kesildigi cam ¢italaridir.

Resim 1.12: Acili cam g¢itasi
6



UYGULAMA FAALIYETI

Pencere kasasi yapma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> s parcasinin yiiz ve cumba rendelemesini yapiniz.

» Kurallara uygun rendeleme
islemi yapiniz.

> Isleme uygun kaba kesimi
yapiniz.

» Kalinlik makinesini
kullanarak kalinlik ve
genislik 6l¢iilerini kontrol
ediniz.




> Is pargasinin boy dlgiisiinii ¢ikarimz.

» Daire testereyi ayarlayarak
boy 6l¢iisiinii kontrol ediniz.

» Markalama iglemini gonye
kullanarak yapimiz.

» Zivana makinesinin
ayarlarini yaparak zivana
islemlerini yapiniz.




» Zivanalari ve lambalar1 agilmig ig pargalarinin
montajini yapiniz.

» Zivanalarin montaj iglemini

yapiniz.
>

» Pencere kasasi dig kenarlarini el freze makinesi ile
yiizey sekillendirmesini yapiniz.

» Pencere kasasinin uygun
yerlerine ylizey
sekillendirme islemi yapiniz.

» Montaj1 yapilan pencere kasasinin perdahini
yapiniz.

» Zimpara makinesine uygun
zimpara takiniz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Pencere kasasi, pencere boslugunu cevreleyen, duvar yiizeylerine tespit edilen ve
pencerenin sabit kisim ve kanatlar1 ile hareket ve kenetlemeyi saglayan cesitli
gerecleri iizerinde tagiyan pencere elemanina ne denir?

A)  Pencere kanadi
B)  Pencere kasasi
C)  Pencere pervazi
D) Pencere mentesesi

2. Ogretmeni Ali’ye odayr gostererek bunun icin bir pencere kasasi yapmasin
istemektedir. Bu durumda Ali ilk dnce ne yapmalidir?
A)  Malzemeyi hazirlamalidir.
B)  Pencere kasasinin girecegi boslugu 6lgmelidir.
C) Kasa imalatina hemen gegmelidir.
D) Kasanin aksesuarlarini temin etmelidir.

3. Asagidakilerden hangisi pencere kasasi yapiminda izlenen yollardan biri degildir?
A) s pargalarmin rendelenmesi
B) s parcalarinin kalinhiklarinin ¢ikarilmasi
C) Is parcalarmin preslenmesi
D) s parcalarinin boylarinin kesilmesi
4. Asagidakilerden hangisi yanligtir?
A)  Pencere kasasi duvarda birakilan bosluklara uygun olarak yapilir.
B)  Pencere kasasi yapinin mimari 6zeliklerine aykirt olmamalidir.
C)  Pencere kasalar1 estetik deger tagimalidir.
D)  Pencere kasalar1 sadece ahsaptan yapilir.
5. Asagidakilerden hangisi dogrudur?
A)  Pencere kasasinin markalamasinda 6nce disi parga markalanir.
B)  Pencere kasasinin markalamasinda dnce erkek par¢a markalanir.
C)  Pencere kasasinin markalamasinda ispirtolu kalem kullanilir.
D)  Pencere kasasinin markalamasinda sadece nisange¢ kullanilir.
6. Asagidakilerden hangisi pencere kasalarinda kullanilan cam g¢itasi ¢esitlerinden birisi
degildir?
A)  Kanalli cam gitas1
B)  Acili cam gitasi
C)  Zivanali cam ¢itasi
D) Diiz cam g¢itasi
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandigimz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Zivanalar tam yapistirilmig mi1?

[s pargasinin gényesi tam 6lgiisiinde mi?

Pencere kasasinda peslenme var mi1?

Pencere kasasinda kamburlagma var mi1?

Pencere kasasi montaj delikleri delinmis mi?

Cam ¢italarinin agilar1 uygun mu?

Cam ¢italarmin montaji yapilmig mi?

Zimpara islemi yapilmis m1?

O o No|gaxwiNE

Mentese yerleri agilmis mi1?

10.Menteseler takilmig mi1?

11.Kilit karsiligi takilmis m1?

12.Takilan kilit sistemli ¢alistyor mu?

13.Isleme uygun olan is pargasini sectiniz mi?

14.Kesme iglemine uygun olan kesiciyi se¢tiniz mi?

15.Kesilecek is par¢asinin kenari planya yapilmis olmali, planya yapilan
yiizeyler makinenin tablasina ve siperine dayanarak kesim
yapilmalidir. I pargasinin iki ylizeyini planya yaptiniz mi?

16.Kesilecek is parg¢asinin ayarlarini kontrol ettiniz mi?

17.Islem yapilacak parganin kesmeye hazir oldugunu kontrol ettiniz mi?

18.Salteri agtiktan sonra makinenin devrini almasini beklemediniz mi?

19.Kesilecek parcaya gore sevk hizini ayarladiniz m?

20.Uygun ol¢iide kesme islemi yaptiniz mi1?

21.Z1vana agma iglemini tamamladiniz mi1?

22.Par¢a montajlarini kuralina uygun yaptiniz mi1?

23.Pencere kasasinin yiizeyini perdah yaptiniz mi?

24.Pencere kasasina kilit karsiligr taktiniz mi1?

25.1sin genel kontroliinii yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz.

cevaplarmiz “Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, 6l¢iisiinde, teknigine uygun bir sekilde
pencere kanadi yapabilecek ve pencere kanadi yapmak i¢in gereken makinelerin kesicilerini
sokiip takabilecek, ayar islemlerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

>

Pencere Kanadi Yapmak modiiliindeki islemleri yapabilmek i¢in bu alanda
kullanilan zivana makineleri hakkinda satis yapan makine firmalarini,
okulunuzdaki ya da yakininizdaki atolyelerde bulunan makineleri inceleyiniz.
Pencere Kanadi Yapmak modiiliindeki islemleri yapabilmek i¢in bu alanda
kullanilan kilit mentese yeri agma makineleri ve seri iiretim makineleri
hakkinda satis yapan makine firmalarini, okulunuzdaki ya da yakiniizdaki
atolyelerde bulunan makineleri inceleyiniz.

Makine fabrikalarindan katalog temin ederek inceleyiniz. Ogrendiklerinizi
arkadaglarinizla paylasiniz.

Internet ortaminda makine hakkinda bilgi veren siteleri arastirarak seri iiretim

makineleri hakkinda bilgi edininiz.

2. PENCERE KANADI YAPMAK

1.1. Tamitilmasi ve Cesitleri

Ahsap is pargalarindan iiretimi yapilarak pencere kasalarinin {izerinde, menteseler
yardimu ile acilip kapanabilen pencere elemanina pencere kanadi denir.

Pencere kanadinin i¢ kismina kanat gergevesine uygun cam ya da 1sicam takilabilir.
Kavisli ve koseli olarak tiretimi yapilabilir.
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1.1.1. Dikdortgen Kanatlar

Ahsap dogramada genellikle kullanilan ddnerek agilan kanat gesididir. Imalati kolay
ve seridir. Maliyeti diisiik olmasi agisindan da tercih edilir.

Resim 2.1: Dikdértgen kanatlar
1.1.2. Agh Kanatlar

Ahsap dogramada bina cephesine uygun goriintii saglamak amaci ile imalati yapilir.
Kanatlarin rahatca agilip kapanabilmesi icin menteseler uygun koseye baglanir.

Resim 2.2: A¢ili kanatlar
1.1.3. Dairesel Kanatlar

Genellikle sabit olarak kullanilmasi tercih edilir. Istenildiginde hareketli kanat
seklinde de kullanilabilir. Hareketli ¢esitlerinde hareket, menteseler ve millerle saglanir.

Resim 2.3: Dairesel kanatlar
13



1.1.4. Ustii Yarim Daire Kanatlar
Genellikle sabit kullanilmasi tercih edilir ama istenildiginde alt diiz kismina mentese
baglanarak hareketli kanat olarak kullanilabilir.

Resim 2.4: Ustii yarim daire kanatlar

1.1.5. U¢gen Kanatlar

Ahsap dogramada cati veya teras kanadi olarak imalati yapilir veya dekoratif
projelerde uygulanir.

Resim 2.5: Uc¢gen kanatlar
1.1.6. Kare Kanatlar

Uygun Olgiilerde kanadin caligmasini engellemeyecek sekilde iiretimi uygundur.
Kanadin ¢aligmasini engelleyecek kadar biiyiik 6lciide ise iki dikdértgen kanat olarak {iretimi
daha uygun olur.

—

Resim 2.6: Kare kanatlarin béliimlenmesi
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1.1.7. Siirme Kanatlar

Genellikle alan tasarrufu istenilen mekanlarda ve riizgar esintisinin ¢ok oldugu
sahillerde kullanilir.

> Saga sola siirme sistemli kanatlar

Calisma yonleri yatay dogrultuda olan siirme kanat ¢esitleridir.

Resim 2.7: Siirme kanat goriiniimii
> Yukarn siirme sistemli kanatlar

Calisma yonleri dikey dogrultuda olan siirme kanat gesitleridir.

Resim 2.9: Siirme kanath pencereler
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1.1.8. Merkezli Doner Kanatlar
Alan kaybini onlemek i¢in veya 6zel nedenlerden dolay: tercih edilen kanat
tiirleridir.

Resim 2.10: Merkezli doner kanat

1.1.9. Cift Acihmh Kanatlar

Agcilim sistemi 6zellikli oldugundan, istege bagli olarak tiretimi yapilir. Diger
kanatlara gore farki agilim sisteminin yatay ve dikey yonde olmasidir. Bu tiir kanatlarda iist
acilimlar oldugu gibi saga veya sola a¢ilim yapmak da miimkiindiir.

Resim 2.11: Cift agilimli kanat tistten agilim Resim 2.12: Cift aq11111 kanat saga acilim

1.2. Pencere Kanadi Hazirlamak

1.2.1. Olgiisiinde Parca Hazirlamak
> Is parcasinin yiizeylerini rendelemek

Kesimi yapilacak is par¢asinin bir yiizii ve cumbasi planya makinesinde rendelenir.
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Resim 2.13: Is parcasinin yiizeylerini rendeleme

> Is parcasim élciisiinde ¢ikarmak

Planya makinesinde yiiz ve cumbasi rendelenen is parcalarinin kaba kesimi serit
testere makinesinde yapilir.

Resim 2.14: Is parcasim él¢iisiinde cikarmak

Serit testere makinesinde kaba kesimi yapilan parcalar kalinlik makinesinde net
oOlciilerine getirilir.

Resim 2.15: is parcasimin genislik ve kalinhgim ¢cikarmak

Genisligi ve kalinligr kalinlik makinesinde net olarak ¢ikartilan is pargalarinin boy
Ol¢iistinin ¢ikartilmasi igin daire testere makinesi ya da bas kesme makinesinde kesme
islemi yapilir.

17



Resim 2.16: is parcasinda boy olciisii ¢tkarmak

1.2.2. Is Parcas1 Uzerinde Markalama Islemleri Yapmak

> Disi parca markalamak

Markalama yapilacak is parcasinin, kalinlik, geniglik ve uzunluk o&lgilerinin tam
olmasi gerekir. Orta kisimdaki zivana kalinligi ¢iktiktan sonra geriye kalan kisim genellikle
ikiye boliinerek markalama islemi yapilir. Ancak yapilacak zivananin ozelligine gore bu
orant1 degisebilir.

Resim 2.17: Disi is parcas1 markalamak

> Erkek par¢a markalamak
Erkek is pargasi disi par¢adan sonra markalanir. Clinkii disi is pargasinin
markalanmasi isleminden olusabilecek hatalar1 ortadan kaldirmus olur.

Resim 2.18: Erkek is parcasi markalamak
1.2.3. Disi ve Erkek Zivana A¢mak
> Disi zivana acmak
Markalama isleminde oldugu gibi oncelikle disi is parcasi iizerinde iglem yapilmasi
ortaya c¢ikabilecek hatalar1 engeller. Bundan dolayr zivana agma islemine oncelikle disi

parcadan baslanir. Zivana makinesine agilacak zivananin kalinligina uygun bigak takilir. Disi
zivana a¢ma islemini bir seferde yapmak hatalar1 ortadan kaldirir.
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Resim 2.19: Disi parcaya zivana agmak
> Erkek zivana agcmak

Zivana makinesine uygun kesiciler takilarak erkek zivana agmak igin ayarlar1 yapilir.
Yapilan ayarlarda alt ve iist kapagin disiiriilmesi igin kesici testereler istenilen Slciide
ayarlanabilir ve erkek zivana agma islemine baglanir.

Resim 2.20: Erkek par¢aya zivana agmak

Daire testere makinesine erkek zivana agmak i¢in bir kalip hazirlanir, uygun kesici
testere takilarak kalipla zivana agma iglemi tamamlanir.

e E el 17 l ik ‘
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Resim 2.21: Erkek is parcasina daire testere makinesinde zivana agmak

Acilmast gereken kasa igindeki disi zivana iglemleri varsa bu islemler yatay delik
makinesi, komple planya makinesi, zincirli delik makinesi veya zivana makinesinde istenilen
ayarlar yapilarak delme islemi sonucunda disi zivana agilmis olur.
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Resim 2.22: Disi is par¢asina komple planya makinesinde zivana agmak

1.2.4. Lamba islemleri
> Cam i¢in lamba agcmak
Cam 06l¢iisii hesaplanarak tek cam, 1sicam veya li¢lii 1sicam olacak sekilde projenin

0zelligine gdre cam yeri i¢in lamba agilir. Agilan cam yeri Olgiisiinde cam kalinligi ve cam
citasi Ucliisii dikkatle hesaplanmalidir.

Resim 2.23: Cam icin lamba agmak

Cam igin lamba agma islemini freze makinesinde de yapmak miimkiindiir. Freze
makinesinde agtigimizda fire orami ¢ok oldugundan tercih edilmez. Daire testere
makinesinde lamba aginca, lamba yerinden ¢ikan ahsabi tekrar cam ¢itasi1 olarak kullanmak
miimkiindiir. Bu islem sayesinde fireyi de engellemis oluruz.

Resim 2.24: Cam i¢in lamba agmak

> Kanat icin lamba a¢cmak
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Kasada, pencere kanadinin calisabilecegi alan kadar lamba agilmasi gerekmektedir.
Pencere kanadinin kenar lambalar1 bu lamba 6l¢iisiine uygun olmalidir ancak kanat ¢aligma
boslugu unutulmamalidir. Kanat i¢in lamba yeri ile cam igin lamba yerleri genellikle ayni
Olctide agilir.

Resim 2.25: Pencere kanadi i¢in lamba yerleri

Lamba yerleri ve zivanalar1 agilmis is parcalari birlestirilerek montaj yapilir.

Resim 2.26: Pencere kanadinin ¢alisacagi lambal alan

> Montaj i¢in lamba acmak
Kor kasaya montaj yapmak i¢in kullanilan ¢ergeveye lamba acgilir. Cergevenin dig
kisimlarinda lamba agilmis boliime kasa oturtularak montaj yapilir.

Resim 2.27: Montaj i¢in lamba ag¢ilms cerceve

Cam icin lamba iglemleri tamamlandiktan sonra kanat ¢ergevesinin ¢atma ya da
montaj islemi tamamlanir.
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Resim 2.28: Cam i¢in lamba ac¢ilmasi

Zivanast ve lambasi agilmis is parcalar1 montaja hazir duruma geldigi i¢cin kanat
montaj islemi yapilir. Kanat montaji yapilirken zivanalarin yerine tam oturmasi gerekir.
Zivana birlesme yerlerinde acgiklik olmamasi igin iskence ya da cergeve presi ile sikilarak
tutkal kuruyuncaya kadar beklenir.

—
Resim 2.29: Kanat montaj islemi

Camu lambaya sabitlemek icin cam ¢itas1 hazirlanir. Yiizey sekillendirmesi yapilmisg
ve lambasi agilmis cam ¢italarii istenilen Olclide agili kesmek igin seri iiretim
makinelerinden veya bas kesme makinelerinden yararlanilir. Asagida cam ¢itasinin
makinede iki ucunun ayn1 anda kesilmesi goriilmektedir.

Resim 2.30: Cam citasi icin dlciilendirme islemi

Olgiisiinde kesilmis olan cam ¢italarinin ¢ivi veya vida ile yerine montaj islemi yapilir.
Tutkallama islemi kesinlikle yapilmaz. Cam takma sdkme islemi i¢in cam ¢itas1 gerektiginde
sokiilebilir olmalidir.
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Resim 2.31: Cam c¢itasi icin montaj islemi

1.3. Pencere Kanadi Yapiminda Kullanilan Makineler

Pencere kanadi yapiminda kullanilan makineler ve 6zellikleri asagida aciklanmaktadir.
1.3.1. Zavana Makineleri

Genellikle ahsap dograma yapiminda kullanilan zivana makinesi iizerinde gdvdeye
bagli motorlar ve bunlara takilan kesiciler ile calisir. Ilk kesici is parcasinin boyunu kesme,
ikinci kesici disi zivana agma veya erkek zivananin alt kismin1 kesme, tiglincii kesici erkek
ztvananin tst kismin1 kesme, dordiincii dikey olan testere erkek zivananin iist kapagini
diistirme ve besinci testere erkek zivananmn alt kapagimi diisirme islemlerini yapar. Bu
makinede giivenli ¢aligmak i¢in kesicilerin koruma kapaklari takili olmalidir.

Resim 2.32: Zivana makKinesi Resim 2.33: Zavana makinesi

2.3.2. Kilit ve Mentese Yeri A¢cma Makineleri

Gelisen teknoloji islemlerin hizli, kaliteli ve ekonomik olmasini da birlikte getirmistir.
Islemlerin hizli olmasi iscilik maliyetini diisiirmekte, piyasada rekabet giiciinii de
artirmaktadir. Kilit makinesi ile kilit yeri agmak zaman kaybmizi en aza indirir. Bu
makinelerle kisa bir zamanda kilit yeri ve merkez delik delme islemini bitirmek miimkiindiir.
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Resim 2.34: Kilit yeri agcma ve merkez deliklerini delme makinesi

Mentese yerlerini agma makinesi ile ayar yapildiginda iki mentese yerini ayni anda
agmak miimkiindiir.

Resim 2.35: Mentese yerlerini agma makinesi

2.3.3. Coklu islem Makineleri

Coklu islem makinesi, profil makinesi diye de adlandirilan bu makinede birgok islem
yapabilmek miimkiindiir. Coklu islem makinesinde yiiz rendeleme, cumba rendeleme, lamba
acma ve kesme iglemlerinin hepsini aym1 anda yapabilirsiniz. Ayrica i§ pargalarinin
Ol¢iilendirme islemleri, takilacak kesicilere bagli olarak yapilabilir. Kenar sekillendirme
islemleri 6n kisimdaki freze mili ile yapilir.

Resim 2.36: Coklu islem makinesi

2.3.4. Cerceve Sikma Presi
24



Sikma pabuglarinin arast sikilacak cerceve Olgiileri kadar veya kayitlarin iizerine
gelecek sekilde ayarlanir ve sikma iglemi yapilir. Ahsap pencere liretiminde kanat ve
kasalarin zivanalarla birlestirme ve tutkallama islemlerinde kullanilir.

Resim 2.37: Cergeve sikma presi

2.4. Pencere Kanadi Perdahi

Pencere kanadinin ve cam citalarinin montaji yapildiktan sonra yiizeyde olusan
farkliliklarin temizlenebilmesi igin zimpara makinesi ile ylizey zimparalama islemi yapilarak
yiizeyin perdah islemi yapilir.

Is parcasinin yiizeyleri diskli el zimparasi ile zimpara yapilabilecegi gibi el palet
zimpara makinesi ile de zimpara islemini tamamlamak mimkiindiir.

Yiizeyde olusan farkliliklar ve makine izleri kalin zzimpara ile zimparalandiktan sonra
tiim ylizeyler ince zimpara ile zimparalanarak vernik islemlerine hazir hale getirilir.

Resim 1.38: Yiizeyin zzimpara yapilmasi
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{ UYGULAMA FAALIYETI

Pencere kanadi yapma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Is pargasinin yiiz ve cumba rendeleme
islemini yapiniz.

Diizgiin, kurallara uygun rendeleme
islemi yapiniz.

Isleme uygun kaba kesimi yapiniz.

Daire testere “stop”unu ayarlayarak
boy 6l¢iisiinii kontrol ediniz.
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»  Markalama iglemlerini yapiniz.

Markalama islemini gonye kullanarak
yapiiz.

Zivana makinesinin ayarlarini1 yaparak
zivana iglemlerini yapiniz.

» Zivanalari ve lambalari agilmus ig
parcgalarinin montajini yapiniz.

Z1ivanalarin montaj islemini yapiniz.
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» Montaj1 yapilan pencere kanadinin perdahini

yapiniz.

Zimpara makinesine uygun zimpara
takiniz.

Kilit sistemlerini segerek bu sistemlerin
montajini yapimiz.
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" OLCME VE DEGERLENDIRME |

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Ahsap is parcalarindan iiretimi yapilarak pencere kasalarinin iizerinde menteseler
yardimu ile agilip kapanabilen pencere elemanina ne denir?
A) Pencere aksesuarlari
B) Pencere cami
C) Panjur
D) Pencere kanadi

2. Pencere kanad i pargalarina hangi makinede yiiz ve cumba agilir?
A) Kalinlik makinesi
B) Planya makinesi
C) Daire testere
D) Serit testere

3. Hangisi pencere kanadi gesitlerinden biri degildir?
A) Sabit kanatlar
B) Dikdortgen kanatlar
C) Acil1 kanatlar
D) Siirme kanatlar

4, Hangisi pencere kanadi hazirlama asamalarindan biri degildir?
A) Rendeleme
B) Kaba kesim
C) Zivana agma
D) Cam ¢ercevesini tutkallama

5. Hangisi pencere kanadi1 yapiminda kullanilan makinelerden biri degildir?
A) Zivana makinesi
B) Kilit agma makinesi
C) Sicak pres
D) Mentese yeri agma makinesi

6. . Verilen pencere ¢esidi asagidakilerden hangisidir?
A) Merkezli doner kanat
B) Acili kanat
C) Siirme kanat
D) Cift agilimli kanat

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Zivanalar tam yapistirilmig mi?

Is parcasinin gdnyesi tam Slciisiinde mi?
Pencere kanadinda peslenme var m1?

Pencere kanadinda kamburlagma var mi1?
Pencere kanadina yagmurluk takilmig mi1?
Takilan yagmurluk agist uygun mu?

Cam citalarmin montaj1 yapilmig mi1?

Zimpara iglemi yapilmig m?

Mentese yerleri agilmig m1?

10. Menteseler takilmis mi1?

11.  Pencere kanadina kilit sistemi takilmig m1?

12.  Kilit karsilig: takilmig mi1?

13. Takilan kilit diizgiin ¢alistyor mu?

14.  lIsleme uygun olan is parcasini sectiniz mi?

15. Kesme islemine uygun olan kesiciyi seg¢tiniz mi?
16. s parcasimn iki yiizeyini planya yaptiniz mi?
17.  Kesilecek is parcasinin ayarlarini kontrol ettiniz mi?
18.  Islemyapilacak parcanin kesmeye hazir oldugunu kontrol ettiniz mi?
19.  Uygun olciide kesme islemi yaptiniz nm?

20.  Zivana agma iglemini tamamladiniz mi?

21. Parca montajlarini kuralina uygun yaptiniz mi1?
22.  Pencere kanadinin yiizeyini perdah yaptiniz mi1?
23. Pencere kanadimin kilit sistemini taktiniz m?

24.  1Isin genel kontroliinii yaptiniz mi1?
DEGERLENDIRME

N g~ WM

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, Ol¢iisiinde, teknigine uygun bir
sekilde pencere panjuru yapabilecek ve pencere panjuru yapmak i¢in gereken makinelerin
kesicilerini sokiip takabilecek, ayar islemlerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Pencere panjurlarini inceleyiniz.

Kilit mentese yeri agma seri tiretim makinelerini inceleyiniz.

Ahsap dograma iiretimi yapan fabrikalardan katalog temin ederek inceleyiniz.
Ogrendiklerinizi arkadaslarinizla paylagmiz.

Seri liretim makineleri hakkinda bilgi edininiz.

3. PENCERE PANJURU YAPMAK

YV VVYV

3.1. Tamtilmasi ve Cesitleri

Pencere kasasi tizerinde bulunan, uygun agilabilen kanat tiirlerinde, kasanin disina
havalandirma veya giines 1s1gindan korunma amacgl pencere panjuru takilabilir. Panjurlar
pencereyi dis hava sartlarina ve hirsizliga karg1 korumak amacgli da yapilir. Takilacak olan
panjurlarda panjur kanatlarinin menteseli ve agilir olmasi gerekmektedir.

3.1.1. Kanat Sistemli Panjurlar

Panjurlar kanat seklinde yapilir. Genellikle iki kanatli olarak yapilir. Gerek gortilmesi
durumunda emniyet agisindan kilit de takilir.
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Resim 3.1: Kanat sistemli panjur

> Lambri sistemli panjur

Lambrilerin bir araya getirilmesi ile elde edilen panjur sistemidir. Tercih edilen
sistemlerden birisidir. Yapimi kolaydir.

Resim 3.2: Lambri sistemli panjur

»  Yarim daire panjur sistemi

Estetik degeri fazla olan bir panjur sistemidir. Ust kismu yarim daire oldugunda o
sekilde adlandirilmaktadir. Villa gibi mekéanlarda ¢ok tercih edilir.
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Resim 3.3: Yarim daire panjur goriintiileri

> Gobekli Panjur Sistemi

Geleneksel mekanlarda kullanilan bir sistemdir. Panjur {istiinde bulunan gébek sisteme
ayr1 bir goriintii kazandirmaktadir.

Resim 3.4: Gobekli panjur sistemi

»  Stor Sistemli Panjurlar
Stor igerinde hareket eden panjurlar asagi ve yukar1 yonde hareket etmektedir. Estetik

amagh olarak da kullanilir. Stor sistemli panjurlar mekan disinda kullanildigi gibi mekéan
icinde de kullanilmaktadir.
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Resim 3.6: Stor sistemli oda i¢i panjurlar Resim 3.7: Stor sistemli oda ici panjurlar

3.2. Pencere Panjuru Hazirlamak

3.2.1. Is Parcasin Yiizeylerini Rendelemek

Kesimi yapilacak is parcasinin bir yiizii ve cumbasi planya makinesinde yiiz ve
cumba rendeleme islemi yapilarak 6l¢iilendirme islemine hazirlanmis olur.
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Resim 3.8: Is parcasi yiizeylerinin rendelenmesi
3.2.2. is Parcasmin Olgiisiinii Cikarmak

Yiiz ve cumbasi rendelenmis ig pargasinin kalinlik dl¢iisiinii ¢ikarmak igin
istenilen 6l¢iide kalinlik makinesi ayarlanarak parcanin bu 6l¢iide ¢ikartilmasi saglanir.

Resim 3.9: Is par¢asimin kalinhigim ¢ikarmak
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Kalinligi c¢ikartilan is pargalarimin  geniglik Olciilendirme islemi, daire testere
makinesinde uygun kesiciler kullanilarak yapilir.

Resim 3.10: Is parcasimin genislik él¢iisiinii ¢1karmak

Kalinlik ve genisligi ¢ikartilan is pargalarinin boy Olgiilerini ¢ikarmak icin daire
testere makinesi kullanilir.

Resim 3.11: Is parcasin boy él¢iisiinii cikarmak

3.2.3. Is Parcas1 Uzerinde Markalama Islemleri Yapmak

> Disi parca markalamak

Panjur i¢in markalama islemi yapilirken oOncelikle cerceveyi olusturan kisimlardan
markalama yapmaya baglanir. Cergevenin disi ve erkek pargalar1 markalandiktan sonra
panjur ¢italarinin girecegi disi zivanalarin agilacagi kisimlar markalanir.
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Resim 3.12: Disi parca markalamak

> Erkek par¢a markalamak
Disi is parcasina gore erkek panjur ¢italarinin markalanmasi yapilir.

Resim 3.13: Erkek panjur ¢itasinin markalanmasi

3.2.4. Disi ve Erkek Zivana A¢mak

Disi zivana yerlerinin agilmasinda markalama ¢izgilerine dikkat etmek gerekmektedir.
Delinecek zivana delikleri, ¢izgileri tasmayacak sekilde delinmelidir.

Resim 3.14: Disi panjur deliklerinin delinmesi

Erkek panjur ¢italarinin zivanalarini agarken daha once agilan disi zivanalar dikkate
alinmali ve &l¢ii kontrolii yapilmalidir. Olgiileri markalama islemlerine gore uygun ise erkek
panjur ¢italarimin zivanalar1 agilmalidir. Is pargalari kiigiik oldugundan mutlaka kalip ile
dikkatli ¢calisilmali ve ig kazalarina kars1 gereken dnlem alinmalidir.
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Resim 3.15: Erkek panjur ¢italarina zivana agmak

3.2.5. Lamba Islemleri

> Panjur cercgevesine lamba agcmak

Uretimi yapilan panjur gesitlerinde disi panjur delikleri delmek yerine panjur
cergevesinin yan uzun pargalarina komple lamba agilir. Panjur ¢italarimin arasma gereken
bosluk 6l¢iisii kadar dolgu malzemesi ahsap takozlar konularak panjur olusturulur. Bu islem
icin lamba acilir.

Resim 3.16: Panjur cercevesine lamba agmak

> Kanat icin lamba agmak

Panjur kanadimnin galigabilecegi dlgiide, pencere kasasinin dig kismina gelecek sekilde
lamba a¢ilir.

Resim 3.17: Kanat icin lamba a¢mak
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Montaj i¢in lamba acmak

Panjur, montaji yapilacak kasalara uygun olarak ¢er¢eve kenarlarina montaj i¢in lamba
acilir. Lambali kisimlarin kasaya tam oturmasi saglanarak montaj yapilir.

3.2.

3.3. Panjur Citasi
3.1.1. 3.3.1. Diiz Panjur Citasi

Panjur ¢italar1 genellikle diiz olarak iiretilir, diiz ¢italarin maliyeti daha
ucuz olur ve seri iiretime uygundur.

3.1.2. 3.3.2. Kordonlu Panjur Citas:

Uretimi yapilacak olan panjur ¢italarinin yapilan ahsap dograma isleriyle
ayni kenar sekillendirme islemlerine uyum saglamasi i¢in kullanilir.

3.1.3. 3.3.3. Lambah Panjur Citasi

Panjur yapilacak mekanin 6zelligine ve pencere kasasi ile kanat {istiinde
kullanilan kenar sekillendirme islemlerine uygun olarak tiretim yapilmalidir.

3.1.4. 3.3.4. Kanall Panjur Citas:

Kanalli panjur ¢italari genellikle dikey olarak kullanilir. Amag, panjur
ylizeyinin toz tutmasini ve ¢abuk kirlenmesini 6nlemektir. Kanalli panjur ¢italari
tam kapanma saglar. Kanallar erkek ve disi olarak agilarak gegme islemi ile
birlestirilir.

3.4. Pencere Panjuru Perdah

3.2.1. 3.4.1. Rendeyle Perdah

Atolyede cergeve haline getirilerek montaj1 yapilan pencere panjurunda, kot

farki olugsmus ise bu farklar1 rende ile perdah yapilir.

Resim 3.18: Rende ile perdah
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3.2.2. 3.4.2. Sistireyle Perdah

Atolyede cerceve haline getirilerek montaj1 yapilan pencere panjurunda kot farki
olusmus ise bu farklar1 rendeden sonra sistire ile perdah yapilir.

Resim 3.19: Siste ile perdah
3.2.3. 3.4.3. Zimparayla Perdah

Atolyede cergeve haline getirilerek montaji yapilan pencere panjurunda kot farki
olusmus ise bu farklar1 rende ve sistireden sonra el zimpara makineleri ile perdah
yapilir. Buislem ile is pargasinin yiizey perdah isleminde yapmis oluruz.

Resim 3.20: Zimpara ile perdah

40



. UYGULAMA FAALIYETI

Pencere panjuru yapma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Is pargasim 6lciilendiriniz.

Isleme uygun is parcasi seginiz.

Diizgiin, kurallara uygun rendeleme
islemi yapiniz.

Daire testereyi ayarlayarak boy
Olciisiinii kontrol ediniz.
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Markalama islemlerini yapiniz.

Markalama iglemini gonye
kullanarak yapiniz.

Zivana  makinesinin  ayarlarim
yaparak zivana islemlerini yapiniz.

6. Zivanalar1 ve lambalar1 agilmis is pargalarinin
montajini yapiniz.

Zivanalarin montaj islemini
yapiniz.
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7. Panjur kasast dis kenarlarinin el freze makinesi
ile ylizey sekillendirme yapiniz.

Panjur kasasinin uygun yerlerine
yiizey sekillendirme islemi yapiniz.

Zimpara makinesine uygun
zimpara takiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Pencereyi dis hava sartlarina ve hirsizliga karst korumak amacli olarak
asagidakilerden hangisi kullanilir?

A) Panjur

B) Kasa

C) Kol

D) Mentese

2. Hangisi panjur ¢esitlerinden degildir?
A) Kanat panjur

B) Stor panjur

C) Gobekli panjur

D) Kafes panjur

3. Hangisi panjurlarin kullanim amaglarindan degildir?
A) Estetik

B) Maliyeti artirmak

C) Giivenlik

D) Giines 1s18inda koruma

4. Hangisi panjur ¢ita ¢esitlerinden degildir?
A) Diiz panjur ¢itas1

B) Kordonlu panjur ¢itasi

C) Disli panjur ¢itasi

D) Lambali panjur ¢itasi

5.Hangisi panjur perdah islemlerinden degildir?
A) Cam ile perdah

B) Rende ile perdah

C) Sistire ile perdah

D) Zimpara ile perdah

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

[s pargasinin gényesi tam 6lgiisiinde mi?

Pencere panjurunda peslenme var m1?

Pencere panjurunda kamburlagsma var mi?

Pencere panjuru montaj delikleri delinmis mi?

Panjur citalarinin agilar1 uygun mu?

Panjur citalarinin montaji yapilmig mi?

Zimpara islemi yapilmis m1?

Mentese yerleri agilmis m1?

©| ® N @ g Mo N E

Menteseler takilmis mi1?

10.Kilit karsilig1 takilmig m1?

11.Takilan kilit sistemli ¢alistyor mu?

12.Uriin ambalaj1 kurallara uygun yapilmis mi?

13.Isleme uygun olan is pargasini sectiniz mi?

14.Kesme iglemine uygun olan kesiciyi segtiniz mi?

15.1s pargasinin iki yiizeyini planya yaptiniz m?

16.Kesilecek is pargasinin ayarlarini kontrol ettiniz mi?

17.Islem yapilacak parganin kesmeye hazir oldugunu kontrol ettiniz mi?

18.Uygun 6lciide kesme islemi yaptiniz m?

19.Z1vana agma islemini tamamladiniz mi1?

20.Par¢a montajlarin1 kuralina uygun yaptiniz mi1?

21.1sin genel kontroliinii yaptimiz mi1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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- OGRENME FAALIYETIi—4 .

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, 6lgiisiinde, teknigine uygun bir
sekilde pencere montaj1 yapabilecek ve pencere montaji yapmak igin gereken takim alet ve
avadanliklar1 ve makineleri kullanabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Montaj1 yapilmis pencereleri inceleyiniz.
» Ahsap dograma iretimi Ve montaji yapan fabrikalardan katalog temin ederek
inceleyiniz. Ogrendiklerinizi arkadaslarimzla paylasiniz.

4. PENCERE MONTAJI YAPMAK

4.1. Pencere Kasa Boslugunun Kontrol Edilmesi

Kasa bosluklariin 6l¢ii kontrolii yapilarak uygun olan kasalar yerlerine birakalir.

Resim 4.1: Kasa boslugunun él¢iilmesi

4.2. Takilacak Kasanin Olciilerini Kontrol Edilmesi

Kasa bosluklarinin 6l¢ii kontrolii yapildiktan takilacak kasaninda 6l¢iisii kontrol
edilerek montaj islemine baglanir.
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Resim 4.2: Takilacak kasanin dl¢iilmesi

4.3. Pencere Kasa Montaji

4.3.1. Kasay1 Yerine Koymak

Uygun 6l¢iideki kasalar mevcut olan kasa bosluguna yerlestirilir.

Resim 4.3: Takilacak kasanin yerlestirilmesi

4.3.2. Olusan Bosluklar1 Takozlarla Desteklemek

Yerlestirilen kasanin yeri ile kasa arasinda kalan bosluklar uygun takozlar ile
doldurulur ve sikigtirilir.

Resim 4.4: Olusan bosluklari takoz ile desteklenmesi
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4.3.3. Dikey Teraziye Almak

Takozlarla desteklenen kasalarin gonyesinde olup olmadig1 kontrol edilir. Kasa,
gonyesinde degil ise su terazisi ile kontrolii yapilarak istenilen yone kaydirilarak
gonyesinde olmasi saglanir. Tekrar kontrol edilir, dikey terazi islemi bitince yatay
terazi iglemine baglanir.

.

Resim 4.5: Dikey teraziye almak

4.3.4. Yatay Teraziye Almak

Dikey terazi islemini tamamladiktan sonra yatay olarak kasanin terazisine
bakilir, eger Su terazisi diizgiin ise takozlar ile desteklenerek kasa sabitlenir. Terazisi
diizgiin degil ise teraziye alindiktan sonra takozlar ile desteklenerek sabitleme islemi
yapilir.

i

o Y . '
ay teraziye almak

Resim 4.6:-\.(\a;(
4.3.5. Kopiikle Montaj

Dikey ve yatay terazileme islemi yapilan ve takozlar ile desteklenen pencere
kasalar1 uygun ve sikistiracak boliimlerine koptik sikilarak kurumasi beklenir. Kopiik
kuruduktan sonra kenara tasan kopiik fazlaliklar1 kesilerek veya temizlenerek montaj
islemi tamamlanmis olur.
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ey
Resim 4.7: Kopiik ile montaj
4.3.6. Vidayla Montaj
Vida ile montaj yapilacak pencere kasalarimin dis kenarlarina, kor kasa
Olciilerine gore montaj i¢in lamba agilmig olmalidir. Lamba bosluklarint koér kasaya
oturttuktan sonra kasanin i¢ cam boslugundan (kor kasaya el breyzi kullanarak) vida

ile montajini yapabiliriz. Kasanin uzunluguna ve genisligine gore her kenar i¢in en az
iki vida ya da daha fazla vida kullanarak kasanin vida ile montajini yapabiliriz.

Resim 4.8: Vida ile montaj
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< UYGULAMA FAALIYETi

Pencere montaj uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kasa takilacak pencere boslugunu 6l¢iiniiz.

Olgiileri yatay ve dikey noktalardan
aliniz.

» Takilacak kasanin en ve boy 6l¢iisiinii yapiniz.

b ’ i

Kasa dis 6lgiilerini kontrol ediniz.

» Pencere kasasini pencere bosluguna yerlestiriniz

Bosluk dlgiisii uygun ise pencere
kasasin1 yerlestiriniz.
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> Dikey olarak terazisini kontrol ediniz.

i

Pencere kasasimin gonyesini kontrol
ediniz.

Pencere kasasinin gonyesini kontrol
ediniz.

Takozlar ile destekleyip kontrol
ediniz.
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» Kopiik veya vida ile montaj yapiniz.

Montaj islemini kurallara uygun ve
gbnyesinde yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kasa montajim1 yaparken hangi makine kullamilir?
A) Freze makinesi
B) Zimpara makinesi
C) El breyzi
D) Zincirli delik makinesi

2. Asagida verilen bilgilerden hangisi dogrudur?
A) Pencere kasa ol¢iisii duvar boslugu olgiisiinden biiyiik olmalidir.
B) Pencere kasa 6l¢iisii duvar boslugu dl¢iistinden kiigiik olmalidir.
C) Pencere kasa 6l¢iisii duvar boslugu 6l¢iisiine esit olmalidir.
D) Pencere kasa 6l¢iisii duvar boslugu 6l¢iisiiniin yarisi1 olmalidir.

3. Hangisi pencere kasasim1 duvara montaj etmede kullamlmaz?
A) Tutkal

B) Kopiik

C) Takoz

D) Vida

4. Pencere kasasinin duvara montaj edilmesi sirasinda kasanin gonye kontrollii
asagidaki hangisiyle saglanir?

A) Metre

B) Cetvel

C) Mastar

D) Su terazisi

5. Hangisi pencere kasasim1 duvara monte edilmesinde yapilan islemlerden biri
degildir?

A) Duvar boslugunun 6l¢iilmesi

B) Pencere kasasinin dl¢iilmesi

C) Kasa perdah islemlerinin yapilmasi

D) Bosluklarmn takoz ile desteklenmesi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Isleme uygun olan is pargasini Slgtiiniiz mii?

2. Montaj islemine uygun olan makine, alet ve avadanliklar1 segtiniz
mi?
3. Montaj yapilacak pencere boglugunu dl¢tiiniiz mii?

4. Montaj yapilacak is par¢asinin 6l¢iisiinii kontrol ettiniz mi?

5. Pencere kasasini uygun yerine biraktiniz mi1?

6. Montaj yapilacak kasay1 pencere bosluguna yerlestirdiniz mi?

7. Pencere kasasini yerine yerlestirince takozlar ile desteklediniz mi?

8. Pencere kasasinin terazisini yatay ve dikey olarak kontrol ettiniz
mi?
9. Kasa ile duvar arasindaki bogluklara kopiik siktiniz mi?

10. Pencere kasasinin montajini kuralina uygun yaptiniz mi?

11. Isin genel kontroliinii yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Calisma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

2. Kullanilacak arag gereci uygun olarak sectiniz mi?

3. Kullanacak malzemelerin saglamligini kontrol ettiniz mi?

4. Bigaklarin keskinligini kontrol ettiniz mi?

5. Islem 6ncesi bakim yaptiniz m?

6. Calisirken uygun kalib1 kullandiniz mi?

7. Kaullanilan arag gereglerin islem sonunda kaldirdiniz mi?

8. Is onliigii giydiniz mi?

Pencere kanadi iiretimi yapilmasi

9. Zivanalar tam yapistirdiniz mi1?

10. Is pargasiin gonye kontroliinii yaptiniz mi?

11. Pencere kanadinda peslenme kontrolil yaptiniz mi?

12. Pencere kanadinda kamburlagsma kontrolii yaptiniz mi1?

13. Cam gitalar1 agilarini kontrol ettiniz mi?

14. Cam c¢italar1 montaj1 yaptiniz mi1?

15. Mentese yerleri agtiniz m1?

16. Menteseleri taktiniz mi?

17. Kilit yerlerini agtiniz m1?
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18.

Zimpara islemi yaptiniz mi1?

Pencere kasasi iiretimi yapilmasi

19.

Zivanalar tam yapistirdiniz mi?

20.

[s pargasinin génye kontroliinii yaptiniz m?

21.

Pencere kasasinda peslenme kontrolii yaptiniz mi1?

22.

Pencere kasasinda kamburlagsma kontrolii yaptiniz m1?

23.

Pencere kasasi montaj delikleri deldiniz mi?

24,

Cam citalar agilarini kontrol ettiniz mi?

25.

Cam ¢italar1 montaj1 yaptiniz mi?

26.

Zimpara islemi yaptiniz mi1?

217.

Mentese yerleri a¢tiniz mi1?

28.

Kilit karsilig taktiniz mi?

29.

Takilan kilit sistemlerini kontrol ettiniz mi?

Pencere panjuru iiretimi yapilmasi

30.

Is pargasinin génye kontroliinii yaptiniz m?

31.

Pencere panjurunda peslenme kontroliinii yaptiniz m1?

32.

Pencere panjurunda kamburlasma kontroliinii yaptiniz mi?

33.

Pencere panjuru montaj deliklerini deldiniz mi?

34.

Panjur ¢italar1 agilarint uygun kestiniz mi?

35.

Panjur ¢italar1 montaj1 yaptiniz mi1?

36.

Zimpara islemi yaptiniz mi?

37.

Mentese yerleri agtiniz mi1?

38.

Menteseler taktiniz m1?

39.

Kilit karsiligr taktiniz mi1?
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Pencere kasa montaji yapmak

40. Is parcasinin gonye kontroliinii yaptiniz m?

41. Pencere kasasinda peslenme kontroliinii yaptiniz mi?

42. Pencere kasasinda kamburlasma kontroliinii yaptiniz mi1?

43. Pencere kasas1t montaj delikleri deldiniz mi?

44, Bolluklara takoz biraktiniz mi?

45. Bosluklara kopiik siktiniz mi?

46. Kasay1 sabitlestirdiniz mi?

47. Su terazisiyle gonye kontrollii yaptiniz mi?

48. Kopiik fazlaliklarini temizlediniz mi?

49. Son bir kontrol yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin tiimii Evet
ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NIiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 A
2 D
3 B
4 C
5 A
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OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI
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